
새해의시작과더불어IMS 뉴스레터를발간할수있게되어무척기쁘

게생각합니다. 

우리나라의 IMS 사업은 1 9 9 6년 3월, 지적생산시스템( I n t e l l i g e n t

Manufacturing Systems) 프로그램의국제공동연구수행을위해정부

(산업자원부)가한국생산기술연구원에IMS 사무국을설치함으로써첫

발을디뎠습니다. ’9 7년 1 1월에는옵저버국가로지정되었고, 2000년부

터정회원국가로서의자격을취득하여오늘에이르고있습니다. 

I M S란인간과기계, 정보통신기술및환경이통합된지능형생산시스

템으로서, 제조업분야공통의문제를기술선진국간협력을통해해결

하고, 21세기형첨단생산시스템기술개발을진작시키자는취지에서출

발했습니다. 

전세계제조업계가직면하고있는현장기술의해결, 차세대를지향한

지능형생산기술확보, 환경과인간, 기계가공존공생하는생산시스템

개발에집중함으로써기술강국코리아의목표를앞당기고자노력해왔

습니다. 

경제발전의동력을제조업으로부터길어오는우리나라실정에서, 제조

업혁신에복무하는IMS 사업의중요성은아무리강조해도지나치지않

으며, 한국생산기술연구원이이처럼막중한사업을총괄주관하고있는

것에대해무궁한자부심과책임을느낍니다. 

특히이번뉴스레터발간을통해IMS 사업의동향및전망을제시함으

로써관련기업들에게귀한정보로쓰일수있게되어더욱기쁘게생각

합니다. 다시한번뉴스레터발간을축하드리며, 임오년한해가제조업

하시는모든분들에게뜻깊은한해로기억될수있기를기원하겠습니다. 

한국생산기술연구원

원장주덕영
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N ew s l e t t e r{국제IMS 프로그램소개Introduction to the International IMS Program  

Ⅰ.「국제 IMS 프로그램」이란?

「국제 IMS 프로그램」은 지능형생산시스템( I M S )의 실현을위해인간과기

계, 환경이융합된2 1세기형첨단생산시스템기술을개발하는국제공동연구

사업조직이다.  

일본H. Yoshikawa 교수(전동경대총장, 현일본방송대총장, 국제과학기

술협의회의장)가1 9 8 9년모든나라의제조업이갖고있는공통의어려움, 특

히생산공정및생산시스템관련문제들을국제협력을통해해결하자는취지

의기구창설을제창함으로써IMS 프로그램이비롯되었다. 이후1 9 9 2년부터

2년간의타당성연구기간을거쳐태동하였다. 

「국제 IMS 프로그램」은 1 9 9 5년부터 1 0년간의본격적인국제공동연구사업

에착수했다. 1999년1 1월정회원국진입이허용된우리나라를포함, 현재호

주, 캐나다, 일본, 미국, 스위스, 유럽연합(EU 15개국과노르웨이) 등 2 2개

OECD 회원국들이정회원국으로활동하고있다.

OECD 과학기술정책위원회( C S T P )는 OECD 주요회원국들이주도하고있

는「국제IMS 프로그램」을산·학·연·관이함께참여하는유일한국제협력

사업으로인정하고, 동프로그램의진행을관심있게지켜보고있다.

「국제IMS 프로그램」은공동연구의프레임웍제공을위해‘5개기술테마’

와‘1 0대연구개발우선분야’를선정하고이범주안에서프로젝트를도출한

다. 기술테마와우선분야의선정은프로젝트에공동참여하는파트너들간협

상을통해조정된다.

「국제IMS 프로그램」은 1 9 9 5년부터2 0 0 5년까지1 0년동안2 0 0여개의연

구개발프로젝트에총 5 0억US$ 규모의사업비(매프로젝트당2 , 5 0 0만U S $ )

를투자할계획이다. 그리고프로젝트참가기업중중소기업비율을5 0 %로잡

고있다. 2001년1 1월현재7 0여개의프로젝트가도출됐으며5 5 0여개 기관

(산업체58%, 대학·연구소4 2 % )이참여하고있다.

지역사무국: I R S
(Regional Se c r e t a r i a t )

지역간사무국: I R S
( I n t e r -Regional Se c r e t a r i a t )

IMS 국제운영위원회: I S C
(In t e r n a t i o n a l St e e r i n g Co m m i t t e e) 

일본 미국 캐나다 호주 스위스 유럽연합 한국

}

1. 제조시스템및 에너지 재료를 강

조하는총제품라이프사이클

2. 효율적이고청정한제조프로세스

3. 제조전략및프로세스리엔지니어

링을위한기획설계도구

4. 제조의인간과사회적측면

5. 정보처리및엔지니어링기술협

력을지원하는가상기업및 글로

벌기업

기술테마

1 0대 연구개발우선분야
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1. 지속가능설계, 제품및제조공정

2. 지속가능작업장설계

3. 디지털제조에서의지식기반가치창조

4. 스마트한조직

5. 다이내믹한가치창조협업네트웍

6. 확장기업과공급망관리

7. eBusiness와e W o r k

8. 모델링, 시뮬레이션, 가상엔지니

어링, 디지털공장

9. eManufac turing

10. 나노기술과생명공학기술의

개발및산업적응용

국가명 주요참여기관

일본 Sony, FANUC, Toshiba, 

Mitsubishi 

미국 NIST, Xerox, MIT, Boeing, GM

캐나다 Lockheed Martin Canada 

호주 QMI, IRIS, BHP, HPM

스위스 IBM, ICT 

유럽연합 Daimler-Chrysler, ABB, RWTH

한국 삼성SCM, 현대자동차, 서울대학교,

KITECH 

각국의주요참여기관
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Ⅱ.국제 IMS 프로젝트참여방법?

국제프로젝트제안및승인절차

국제IMS 프로젝트는최소3개이상의IMS 지역산업체(중소기업포함), 학교

및연구기관이컨소시엄을운영하는사업으로, 프로젝트의요건은IMS 기술주제

와 1 0대 연구개발우선분야에합당하고, 과학기술적으로우수하며, 산업적연관

성을지녀야한다. 또한사회·경제적부가가치와삶의질을향상시킬수 있고,

무엇보다도프로젝트결과물을형평에맞게분배할수 있는공평성을유지해야

한다. 이러한국제IMS 프로젝트의제안과승인절차는아래와같다. 

그림에서보듯국제공동연구는모든파트너들이컨소시엄협정서( C C A )에서명

함으로써실시된다. 그전에하나의국제IMS 프로젝트로도출되기위해서는개

요, 초록, 제안서를제출하고모든지역전문가의심사와국제운영위원회( I S C )의

승인단계를거쳐야한다. 한국은산업자원부주관하에한국생산기술연구원에

설치된“한국I M S사무국”에서초록과제안서의지역심사프로세스를담당하고

있다. 산·학·연참여기관은기존프로젝트에참여할수도있고, 신규프로젝트

를도출할수도있다. 

국제공동연구 심사
모든참여파트너의컨소시엄협정서 (Consortium Cooperation Agreement) 서명

연구결과 공유

제안서 승인( I S C )

초록 승인( I S C )

초록(Abstract) 제출
프로젝트의 제목, 목적 산업연관성, 사업개요, 연구방법, 예상사업비
등의 내용을 2 ~ 3페이지로 작성하여 지역사무국( R S )으로 제출

제안서 승인(Full Proposal) 제출
프로젝트배경및 현 기술수준, 기술이전, 결과활용, 컨소시엄구성등의
내용으로 20 페이지정도작성하여국제간사가지역간사무국( I R S )으로 제출

국제 I M S프로그램의 국내사업 운영체계

전담기관 : 한국생산기술연구원
한국I M S사무국

산업자원부

운영위원회

평가위원회

연구기관

참여기업 위탁기관

개략서(Outline) 제출
프로젝트의 개략적인 내용을 설명하고 파트너를 구하는 과정
개략서제출은컨소시엄 구성을 위한 기초단계로 의무사항은 아님



국내연구개발사업신청방법

국내의「국제IMS 프로그램」연구개발사업은 1년단위로진행

되는데, 현재는매년1 0월1일을기점으로기술개발을수행하고있다. 

정부출연금의 지원형태는 당해년도 개발사업비의 60% 이내로

하되, 정부출연금을지원받은연구기관이기술개발로매출이나라

이센스(로열티)를받는등사업화에성공할경우협약시정한일정

에따라정부출연금전액을기술료로상환해야한다. 

국제 IMS 프로젝트에 참여하고자 하는 연구기관의 장은 해당

IMS 프로젝트 국제 컨소시엄협정(CCA) 조항과국내지적재산권

관련조항이서로조화될수있도록최대한노력해야한다. 

이러한「국제IMS 프로그램」의과제신청은옆그림의추진절차

와같이보통6월초에사업공고를하고, 7월말까지신청요령에따

른사업계획서를접수받는형식으로진행된다. 신청된사업계획서

는추진절차에따라운영위원회의사업선정과심의를통해산업

자원부의최종확정을받고9월말까지모든협약을체결하고있다.

프로젝트의총개발기간은보통2 ~ 3년으로, 매년사업추진절차

에의해사업계획서를갱신하고연간보고서및최종보고서를제

출한다.

국제IMS 프로젝트현황

「국제 IMS 프로그램」에서는지금까지Globeman21, GNOSIS,

MMHS 같은 3개 프로젝트가 종료됐고, 1단계를 마친 N G M S ,

HMS, IF7을포함해 1 9개 프로젝트가상세제안서의승인을받아

진행중이다. 아울러7개프로젝트가상세제안서승인을기다리고

있다. 17개프로젝트는초록이승인돼상세제안서를마련중이거나

초록수정중에있다.

우리나라는 현재 제안서가 승인되어 연구수행중인 R P D ,

STEP-NC, OCMMM, NGMS와제안서승인검토중인L i c o P r o

등모두6개프로젝트에참여하고있다. 

신청기관의사업계획접수및 지원사업선정
·(국제) 기존국제 IMS 컨소시엄과가입협의
·(국내) 산·학·연전문가로운영위원회를구성사업선정심의

지원사업 최종확정
·운영위원회의견을종합, 산업자원부에서최종확정

산업지원
·협약체결후 주관기관에예산지원

기술 개발
·주관기관기술개발을시행

결과보고서 제출
·(국제) 주관기관➞ 프로젝트컨소시엄
·(국내) 주관기관➞ 산업자원부

사업실적 평가
·운영위원회➞ 산업자원부

산·학·연을 중심으로한 수요조사및 지원대상분야발굴
·기존의국제 IMS 프로젝트및 국내주도의신규 IMS 
프로젝트 대상분야발굴

구 분 국제 국내

제안서가승인되어연구수행중인프로젝트 1 9 4

제안서 승인검토중인프로젝트 7 1

초록승인된 프로젝트 1 3 1

초록 승인검토중인프로젝트 4

개략서 상태인프로젝트 1 6

총 프로젝트수 5 9 6

N ew s l e t t e r{국제IMS 프로그램소개Introduction to the International IMS Program  }

한국 IMS NEWSLETTER4_

Ⅲ. 국제및국내 IMS 프로젝트현황?

과제수행현황 (2002. 1현재)



국내 IMS 프로젝트현황

20 0 0년부터정회원국으로국제공동연구활동을시작한국내IMS 프로젝트사업은총5년

사업(총사업기간: 2000~2005) 으로출발, 총사업비1 8 , 1 5 0백만원이지원될예정이다. 국내

에서정부의승인을받아진행중인프로젝트는6개로, 2000년1 0월부터진행돼온계속과제

3개(RPD, STEP-NC, OCMMM)와2 0 0 1년1 0월부터새롭게시작한신규과제3개가있다.

1. RPD ( R ap id Product Develop ment) 프로젝트

분산제조환경에서제품개발의신속화및기업간협력강화기술과도구개발다양한시제품

모델및금형의쾌속조형공정기술개발을목적으로하는사업이다. 호주, EU, 한국, 캐나다

에서공동참여하는과제로, 국내에서는현대자동차,에즈테크놀로지, 부산대학교, 한국생산기

술연구원, KAIST가개발에참여하고있다. [연구기관: 한국생산기술연구원 b w c h o i @ k i t e c h . r e . k r ]

2. STEP-NC(STEP Data Int er face for Nu mer ic Cont rol) 프로젝트

NC 시스템의데이터교환용STEP 표준(ISO 14649) 개발필요성에따라S T E P을 이용한

C A D / C A M과CNC 간의원활한데이터인터페이스기술개발, 기계가공공정의안전성및신

속성을통한제품품질, 제조속도향상을목표로하고있다. 현재EU, 스위스, 미국, 한국이

참여한연구가진행중이다. 국내에서는터보테크와서울대학교가연구에참여하고있다. 

[연구기관: 서울대학교 w h k w o n @ c i s l . s n u . a c . k r ]

3. OC M M M ( O pt ical Charact er i z at ion for MEMS Mfg.) 프로젝트

광기술을이용한미세부품( S u b - m i c r o급)의측정, 품질관리, 조립기술구축과광부품용세

라믹초정밀가공기술확보에목적을두고있다. EU, 일본, 미국이함께연구하고국내에서

는삼성S C M ,서울대학교, 광운대학교, 학국생산기술연구원이연구를진행중이다. 

[연구기관: 삼성SCM  johankim@sansung.co.kr]

4. 차세대웹기반통합생산물류시스템및공정기기관리최적화( NG M S )

차세대제조환경을위해핵심요소기술과공정개발, 그리고이들간의통합에중점을둔기술적

사항연구를위한과제연구이다. 현재LG-EDS, LG마이크론, 연세대학교, 부산대학교, 서울대

학교에서참여하고있다. [연구기관: LG-EDS  tkkim@lgeds.lg.co.kr]

5. 민첩대응생산시스템의전주기적설계기술개발( L ic o P ro )

생산시스템디자인에있어장기적인수익성(비용)과끊임없이변화하는제품및시장의요구

를만족시키는최적의유연성, 신속성문제를해결하기위한목적에서출발했다. 생산시스템

디자인과그최적화를위한To o l -Kit 개발을목표로성균관대학교, 현대자동차, 화천기공이

연구에참여하고있다. [연구기관: 성균관대학교 m j k a n g @ s k k u . a c . k r ]

6. PB free soldering 기술의고도화( E F S O T )

환경개선의필요성증대로인해PCB(Printed Circuit Board) 등에서납( P b )을사용하지않

는솔더링기술을개발하는과제로L G전자, 에코죠인, 생기원, 재능대학이연구에참여하고

있다. [연구기관: LG전자 c h o i l j e @ l g e . c o . k r ]

정리: 김효선(hyosun@kitech.re.kr)  진현정( j j i n @ k i t e c h . r e . k r )
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인간기술의중요성부각

1 9 8 0년경까지의대량생산시대에생산자동화증진과함께제조업을지원한주요기술은기

계기술(machine technology)이었다. 1980~1990년사이에는CALS 및C I M과같이생산시

스템을지원하는정보기술( I T )이 발전했다. 1990년대부터지금까지정보기술이비약적으로

발전하여컴퓨터로거의대체되었다고여겨진인간의노련한기술과경험에대해많은재조명

이이루어졌다.

제조시스템의근간을이루는기술들을기계기술, 정보기술및인간기술로구분해그변천과

정을살펴보면, 1960년대자동생산라인시대에는기계기술4, 정보기술2, 인간기술1 정도의

비중으로구성되었다. 그러나1 9 8 0 ~ 9 0년대CALS/CIM 시대에는기계기술5, 정보기술5 ,

인간기술2 정도구분할수있다. 그리고1 9 9 0 ~ 2 0 0 0년대CE/ERP 시대에는기계기술4, 정

보기술6, 인간기술2 정도로정보기술비중이계속증가해기계기술을앞질렀다. 이제2 0 0 0

년대첨단생산시스템시대에는기계기술5, 정보기술6, 인간기술8 정도로인간기술의비중

이급격히증가할것으로예측된다. 따라서차세대생산시스템을지원하는주요기술은‘인간

기술(Human Technology)’을발전시키는방향으로기계기술및정보기술을더욱발전시키

고이런기술들을함께융합할필요가있을것같다. 

「국제 IMS 프로그램」의‘H U T O P’프로젝트는‘Human Sensory Factors for Total

Product Life Cycle’의약자로, 그와같은흐름에대비한인간기술적접근을통해차세대생

산시스템개발에주안점을두고있다. HUTOP 프로젝트는원래일본의국내프로그램에따

라시작된이후국제프로젝트로발전, EU, 스위스, 캐나다등이참여하고있다. EU의경우

인간친화적제조환경연구개발을수행하면서반도체웨이퍼제조및재생성프로세스에의기

술응용에주안점을두고있으며, 스위스는통신용정보기술에관심을기울이고있다.

제품총수명주기의새로운개념제안

HUTOP 프로젝트는‘첨단인간기술프레임웍( f r a m e w o r k )’의확립을목표로제품과제조

시스템뿐아니라, 인간친화적인비즈니스모델의설계를돕고자한다. 본과제에서는그림에

보이는것처럼, 제품총수명주기의새로운개념을창출하고이에입각한세부과제를수행하고

있다. 그림은대표적인인간중심생산시스템을보여주는것으로, 바깥원에보여지는일련의

프로세스들을통해제품이개발되는한편정보는지속적으로고객과시장사이에서교환된다.

즉, ‘P l a n n i n g’단계에서생각한제품은‘Personal Design’및‘Virtual Prototyping’단

계에서 개별 고객의 요구에 맞춰 조정된다. 그후, 정보를 통합하기 위해제품이‘V i r t u a l

F a c t o r y’및‘Cyber Factory’단계로넘어간다. 이렇게만들어진제품은차세대유통시스템

에근거한‘Hyper Delivery’단계를통해고객의손에넘어간다. ‘M a i n t e n a n c e’단계에서

는수리및기능향상서비스를제공한다. ‘R e c y c l i n g’단계에서는폐기된제품을분류하고재

조립하며, 복구된재료를새로운수명주기에서재사용한다.

HUTOP 프로젝트에서는제품수명주기를설계- 제조-서비스의3단계로구분하고, 이에

Ⅰ. I M S -HUTOP 프로젝트

N ew s l e t t e r{ IMS 프로젝트소개 }Introduction to the IMS Projects
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Flow of Product Information and Products Flow of Personality and Taste Information

맞춰세부과제( W P )를 설정하고있다. WP1에서는아키텍처계획, 인간적감응요소규명및

기본기술들을연구한다. WP2는그림의Planning, Personal Design, Virtual Prototyping

에해당하고, WP3는Virtual Factory 및Cyber Factory에, WP4는제품수명주기및관리

를위한정보관련프로세스와기능들에해당된다. 

제품수명주기의단계별인간적요소들

W P 2는설계단계에서의인간적요소들을다루는데, 설계단계의특징적기능을나타내는한

편시스템에필요한기술을개발하는시스템을제안하고있다. 이시스템은신제품모델의창

출을지원하고, 고객의불투명한요구에대응할수있도록다양한설계를제안해평가할수있

는환경과더불어제품을디스플레이한다. 프로토타입시스템의요소기술로는3차원형상설

계를 진행하는 동안 Kansei 요인들을 직접 반영할 수 있게 하는 기술, 얼굴 이미지에서

Kansei 정보를추출하고생성하는기술, 그리고입체적이미지처리를통해개별적환경을보

여주는3차원가상현실모델생성시스템을통한제품평가시스템기술등3가지기술을다룬다.

W P 3는제조(생산)단계에서의인간적요소들을다룬다. ‘가상공장(Virtual Fa c t o r y )’하부시스

템의기본골격을이루는데필요한기능, 기술및시스템구조등의프로토타입을제안한다. 아

울러이러한모델구성에꼭필요한기본기술인시뮬레이션과스케쥴링기술을개발하고있다.

최근에는인간친화적작업설계및지원, 인간중심생산프로세스통합과같은기본적이며시스

템적기술개발이수행되고있는실정이다. 한편작업자들의관점에서볼때인간중심적생산라

인작업지원에관한이슈는사람과기계가생산플랜트에서의변화에신속히적응할수있도록

각각의작업능력을어떻게배분하고조화시키느냐에달려있는바, 본과제에서는사람과기계

사이의연결고리를지원하는시스템, 즉‘사이버공장(cyber factory)’개발에노력을기울이고

있다. 

마지막으로W P 4는서비스단계에서의인간적요소들을다룬다. 분배, 리사이클, 유지운영및

광고의네가지단계를포괄하는서비스단계는제품과고객이만나는마지막접촉점이다. 공급

자와수요자들의인간적요인들이주로제품총수명주기인이단계에서다루어진다. 다양한비

즈니스프로세스에인간적요인을고려해시스템구조( c o n f i g u r a t i o n )를연구하는데, 효율적공

급망관리(SCM), 제품은물론부품수준에서의리사이클링, 서비스부품관리, 마케팅과광고등

이중요한내용들이다. 

글: 최병욱박사<한국생산기술연구원> [bwchoi@kitech.re.kr]
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N ew s l e t t e r{ IMS 프로젝트소개Introduction to the IMS Projects }

Pb Free So l d e r의 도입

P b를함유하는S o l d e r는 수천년이상의역사를가진접합재로서, 전기/전자공업의발전과

더불어급속하게그사용량이증가되고있다. 가장대표적인재료는S n과 P b의 합금재료이

다. Sn은접합을위한반응원소로사용되는데, 여기P b를더함으로써융점을낮추고적당한

작업온도를얻을수있도록함과동시에재료의유연성을높이는등절묘한조합을이룬다. 그

러나납은인체, 특히신경계에유해한가장대표적인물질이다. 따라서Gasoline 중의납, 탄

약등에사용되는납량의규제, 축전지의완전재생화등이활발히추진되고있다.

S o l d e r에대해서도전기/전자제품중폐기기판의S o l d e r로부터용출(溶出)된납이토양이나

지하수를오염시키고최종적으로인체에흡수되는악영향이지적돼왔다. 유럽의폐가전협의

위원회( W E E E )는이러한학계/기업연구소등의연구결과및의견들을받아들여2 0 0 6년 1월1

일까지Solder 중의P b를전폐하도록하는내용을포함한법안을가결했다. 이법안은현재

EU 각국에서심의진행중이다. 일본에서도2 0 0 1년 4월1일부터가전재생( R e c y c l e )법이시

행되고있으며, 이로인해폐기기판의처리가문제시되고있다. 그래서미국, 유럽및일본등

을중심으로납을포함하지않는Pb free solder 재료의개발에이르렀다. 

그결과S n을기초로한Sn-Ag-Cu, Sn-Cu, Sn-Ag-Bi, Sn-Zn-Bi계등이기존의S n -

P b계S o l d e r를대체할수있는재료계로서주목받기에이들재료의개발은재료의융점, 작업

성 또는접합신뢰성의관점에서진행됐다. 따라서각국에서진행된개발프로젝트는융점,

Solderability, 재료의기계특성및기존제품개발수준의신뢰성시험등을기초로재료를선

정해왔다. 실제로이에대해광범위한연구가진행되어일부국가및일부기업에서수준높은

연구성과가발표되기도했다. 상용화를이루기위해서는다양한기판, 부품의사양혹은제품

용도등에대한작업성및신뢰성확보등이과제로남아있다.

Pb free화를위한국제화

각국의Pb free화를위한활발한연구활동의궁극적인목표는지구환경문제를해결하는데

세부 과제 참여 파트너 연구개발 내용

Pb Free So l d e r i n g
기술의 고도화

W P 1

W P 3

W P 4

W P 2

L G전자, 한국생산기술연구원, 
재능대학, 에코조인
Philips CFT, Hitachi, 
Fujitsu Osaka Univ., .etc

-Pb Free Solder/ Metallize 조합의S o l d e r a b i l i t y ,
접속신뢰성에대한 Database 구축
-실장 설계 지원 시스템의 구축
-고융점 Solder 접합 프로세스/ 계면제어기술

Pb Free Soldering 
금속의 인체 영향평가

Tohoku Univ.,
Juntendo Univ .,
Shizuoka Univ.,
NIES, Hitachi

-Pb Free 금속의 토양미생물에 미치는 영향 및
융출성, 토양확산성, 흡착성 고찰
-Pb Free 금속의 식물로의 이 행량의 측정
-Pb Free 금속의 인체 및 생태계에 미치는 영향

Pb Free Soldering 
사용제품의Life Cy c l e
에 걸친환경부하평가

Philips CFT 
Tech. Univ. Berlin 
Tokyo Univ., NEC Hitachi 

-Solder 제조에 따른 자원/ 에너지 소비량 평가
-Soldering 프로세스에 따른 에너지 소비량 평가
-Pb Free Solder 사용제품의 환경부하평가

Solder Recycle 및
Reuse 기술 개발

Osaka Univ., 
NEC Indumetal and Gaiker

-폐기기관으로부터 Solder 회수기술
-재생 S o l d e r의 특성조사

II. IMS-EFOST 프로젝트
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있다. 그럼에도불구하고Pb free화연구개발진척도에따라국가별/지역별로기술적격차가

존재해왔다. 개발된Pb free solder 재료에대한환경부하평가및인체에대한안전성이확

보되지않은상태에서각국의인식차이가발생하는등적지않은문제가발생하고있다따라

서지역및국가에관계없이전세계적으로Pb free화에대한공통된인식을확보하기 위해

서는Pb free화연구의국제화가절실한형편이다. 

본 프로젝트, Next Generation Environmental Friendly Soldering Technology

( E F S O T )는 이러한요구에부응할목적으로일본, 유럽, 한국의기업및연구기관등이주축

이 되어추진되었다. 기존의Sn-Pb solder를세계적으로전폐(全廢)하고, 환경과경제성을

고려한전자/전기공업의생산기술환경을구축하는데그목적을두고있다. 

연구개발의주된항목은①인체영향평가, 환경오염에대한인식을일치시키기위한공동평

가및각국의토양조건을고려한오염실태파악②환경보전, 자원확보를위한Recycle 또는

Reuse 기술의효율적공동개발③복수기관에서의L C A평가를통한신뢰성확보등이있다.

Pb free를적용하기위한생산기술에대해서는상당부분의내용이이미일본내에서이루어

졌기때문에E F S O T에서는차세대접속기술의기초적인개발이나Pb free solder 기술의지

역간격차해소, 보급이주요과제가되었다. ①, ②는개발이초기단계에지나지않아 국제적

인공동인식이매우필요한항목이며, 본프로젝트국제화의테마이기도하다. 또②에대해서

는필수기술이면서도분별/파쇄등의폐기처분기술이주된내용으로충분한기술적성과가

얻어진분야가아니며, 이에따른국제협력이요구되는과제이다

Pb free soldering기술의고도화

이러한Pb free soldering 기술의도입을위한국제적인요청에따라L G전자(주) 및한국생

산기술연구원, 재능대학, (주)에코조인은W P 1의한국M e m b e r로참여, Pb free solder 특성

및신뢰성평가기술을확립하고S o l d e r와 부품의도금층간특성및접속신뢰성평가를실시

한후이에대한D a t a b a s e를구축하고있다. 

1차년도( 2 0 0 1년)에S n - A g - C u - B i계L G전자특허조성과S n - B i도금부품간Soldering 특

성및접속신뢰성에대한D a t a b a s e를구축하고, 2차년도에유망조성에대한접합신뢰성평

가, 3차년도에양산성적합여부평가등을거쳐Pb free solder의상용화및성능검증을위한

방대한규모의D a t a b a s e를구축하게된다.

EFSOT 프로젝트참가의의미는아직까지국내에없는Pb free solder의상용화및성능검

증을위한체계적D a t a b a s e를구축하게되었다는점이다. 동시에각국에서실행된실험결과

및성과에대한상호교류를통해Pb free soldering기술의선진화를기대할수있게됐다. 그

외에도Pb free solder 재료의구성원소에대한안전성및환경에미치는영향을포함, 종합

적평가에의해실용화저해요소들이해소될것이라전망된다. 프로젝트구성원간의정보공개

를통해전세계적인합의가얻어질수있을것이며Pb free solder화에따른개발투자비등

을최소화함으로써저C o s t화, 환경보전의조기실현등을기대할수있을것으로판단된다. 

글: 조일제박사< L G전자> [choilje@lge.co.kr]



IMS HOD Meeting

장소 : 일본도쿄( T o k y o )

일시 : 2002년2월4일

「IMS HOD(Heads of Delegation) Meeting」이 2 0 0 2년 2월4일(월) 도쿄Radisson 호텔에서개

최된다. 금번회의는2 0 0 1년 1 1월로예정되었던제1 4차국제운영위원회( I S C 1 4 )가 2 0 0 2년 5월로

연기됨에따라그동안I M S의주요현황을결정하고, I M S의미래와국제적전략을심도있게논의하

는데개최목적을두고있다. 이날회의는각국수석대표와실무진이참석한가운데 I M S프로그램

의주요정책을다룰예정이다. 우리나라에서는IMS 한국수석대표인임관회장(삼성종합기술원)

과한국I M S사무국장인최병욱박사(한국생산기술연구원)가참석한다.

International Manufacturing Leaders Forum

장소 : 호주아델레이드( A d e l a i d e )

일시 : 2002년2월8 - 1 0일

South Australia 대학교의 첨단생산연구소(The Centre for Advanced Manufacturing

R e s e a r c h )가 주관하는「IMLF(International Manufacturing Leaders Forum)-2002」가 제조

업분야산업계, 연구계지도자로구성된대표단이참석한가운데호주A d e l a i d e에서개최된다. 이

번 포럼은 참석자들에게 조용하고 쾌적한 회의 환경을 제공하고자 Murray 강변을 순항하는

‘Murray Princess’호에서진행될예정이다. 이번포럼의목표는산업계와연구계의지도자들이

모여현재세계경제환경에서제조업계가직면하고있는난제를확인하고그 해결점을이끌어내

는데 있다. 「I M L F - 2 0 0 2」에관한자세한정보는

h t t p : / / w w w . c a m r . u n i s a . e d u . a u / i m l f 2 0 0 2 . h t m을접속하면된다.

WSEAS International Conference

장소 : 스위스인터라켄( I n t e r l a k e n )

일시 : 2002년2월 1 1 - 1 5일

WSES (The World Scientific and Engineering Society)와여러유수기관의후원으로W S E A S

NNA(Networks and Applications) 2002, WSEAS FSFS(Fuzzy Sets and Fuzzy Systems)

2002, WSEAS EC(Evolutionary Compution) 2002 가2 0 0 2년 2월 1 1 ~ 1 5일까지스위스

I n t e r l a k e n에서개최된다. 본회의에관한자료와등록은

h t t p : / / w w w . w s e a s . o r g / w s e a s / c o n f e r e n c e s / 2 0 0 2 / n t e r l a k e n / n n a /에서안내하고있다.

제1 4차국제IMS 운영위원회(ISC14 )

장소 : 일본요코하마( Y o k o h a m a )

일시 : 2002년5월2 3 - 2 4일

제1 4차국제 IMS 운영위원회가2 0 0 2년5월2 3 ~ 2 4일과거와미래가매력적으로조화된항구도시

일본요코하마에서개최된다. 국제운영위원회는IMS 프로그램에관련된정책및전략의최고의

사결정기구로써년 2회( 5월, 11월) 정기회의를통해IMS 프로그램수행을감독하고, 가입희망국

을 심의하며연구제안서를승인하는역할을수행한다. 우리나라에서는임관회장(삼성종합기술

원)과우광방교수(연세대)와산업자원부자본재산업국장등이참석할예정이다.

N ew s l e t t e r{행사안내Calendar of Events }
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제2회서울국제IMS Forum개최

장소 : 서울코엑스인터콘티넨탈호텔(삼성동)

일시 : 2002년3월1 5일(금) 08:30-17:00

IMS 프로젝트에대한관심을높이고「국제 IMS 프로그램」의현황과활동을널리홍보하기위한

『제2회서울국제 IMS Forum』이 2 0 0 2년 3월1 5일(금) 코엑스인터콘티넨탈호텔(다이아몬드홀)

에서개최된다. 이번회의는‘제조업의I T화’라는부제로제조업분야의국내외저명인사의특강

과패널토론및현재수행중인국제IMS 공동연구사업의국내프로젝트에관한강연등으로진행

된다. 관심있는산·학·연·관관계자의참여를환영하며모든포럼참석자에게는포럼자료와책

자등이무료로제공된다. 참가희망자는아래의소정양식을이용해사전등록하면된다. 또한한

국IMS 홈페이지( h t t p : / / i m s . k i t e c h . r e . k r )의‘한국IMS 사무국소식’에서도본포럼을 안내하고

있다.

본인은「제2 회서울국제IMS Forum」에참석하고자하오니등록하여주시기바랍니다.

2 0 0 2년 월 일

이 름

< < < 제2회 서울국제 IMS Forum 사전등록신청서

국 문

영 문

회 사 명

부 서 명

직 위

우편번호

주 소

T E L

F A X

H . P

E - m a l l

( )

( )

( )

( )

( )

Total Product Life Cy c l e

Manufacturing Pr o c e s s e s

Strategy / Planning / Design To o l s

Human / Organization / So c i a l

Virtual / Extended En t e r p r i s e

소 속

연 락 처

관 심 분 야
(해당분야에
체크)

Ⅱ. 국내 I M S

절취선

참석을희망하시는분은상기내용을기입한후「한국I M S사무국」의팩스나이메일로등록하여주시기

바랍니다. ‘사전등록신청서’는한국I M S홈페이지의‘한국I M S소식’에서도다운로드받을수있습니다.

문의처: 한국I M S사무국

충북천안시입장면홍천리35-3 우) 3 3 0 - 8 2 5

전화) 02-5898-226/292  팩스) 02-5898-220/290  E-mail) jjin@kitech.re.kr

Homepage) http://ims.kitech.re.kr



N ew s l e t t e r{파트너를찾고있는프로젝트소개The IMS Projects Seeking Partners
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}

1 . FashioNET 혁신적인IT 솔루션의상호지식이전과통
합을위한직물업계의네트웍구축

h t t p : / / w w w . i m s . o r g / p r o j e c t s / o u t l i n e / f a s h i o n e t . h t m l

2. ShapeOpt 폴리머제조프로세스의형상최적화
h t t p : / / w w w . i m s . o r g / p r o j e c t s / o u t l i n e / s h a p e o p t . h t m l

3. MULAD-HSM 초고속밀링절삭기를위한새로운패
러다임의종합적인자동최적화디자인

h t t p : / / w w w . i m s . o r g / p r o j e c t s / o u t l i n e / m u l a d h s m . h t ml

4. InCoCo 협력지원서비스네트워크에있어협력과혁신
을관리하는최상의관례와도구

h t t p : / / w w w . i m s . o r g / p r o j e c t s / o u t l i n e / i n c o c o . h t m l

5. WIN-mode 주물제조와금형제조의웹통합생산
h t t p : / / w w w . i m s . o r g / p r o j e c t s / o u t l i n e / w i n m o d e . h t m l

6. LCIA P C B에사용되는박층플라스틱의라이프사이클
영향측정

http://www.ims.org/projects/outline/lcia.html 

7. CETOOL 표준중량이하의구조물을설계하고개발하
는동시/통합생산도구

h t t p : / / w w w . i m s . o r g / p r o j e c t s / o u t l i n e / c e t o o l . h t m l

8. PERFECT 완벽한조각표면을가진고성능밀링
http://www.ims.org/projects/outline/perfect.html 

9. SMARTFUN 지능형Lo a d -지향생산통제
h t t p : / / w w w . i m s . o r g / p r o j e c t s / o u t l i n e / s m a r t f u n . h t m l

10. NETPRICE 네트웍제품확인과Configuration 교환
h t t p : / / w w w . i m s . o r g / p r o j e c t s / o u t l i n e / n e t p r i c e . h t m l

11. MOPXE 확장기업의마스크주문프로세싱
h t t p : / / w w w . i m s . o r g / p r o j e c t s / o u t l i n e / m o p x e . h t m l

12. FDDQI 생산시스템프로세스와제품의질을향상시키
는결함탐색·진단·예견

h t t p : / / w w w . i m s . o r g / p r o j e c t s / o u t l i n e / f d d q i . h t m l

13. VHT HT 프로세스를감시하고최적화하는가상열처
리도구

h t t p : / / w w w . i m s . o r g / p r o j e c t s / o u t l i n e / v h t . h t m l

14. TALOS 첨단논리운영시스템기술
h t t p : / / w w w . i m s . o r g / p r o j e c t s / o u t l i n e / t a l o s . h t m l

15. NOE IMS 전문가네트웍구축
h t t p : / / w w w . i m s . o r g / p r o j e c t s / o u t l i n e / n o e . h t m l

16. COST-WORTH IMS 솔루션도입으로작업프로세
스의개선을확인하는코칭지원도구

http://www.ims.org/projects/outline/costworth.html 
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현재1 6개 Outline 상태의프로젝트들이
A b s t r a c t와 Full Proposal 상태로함께
발전시킬국제적인파트너를찾고있습니다. 
자세한내용은
h t t p : / / w w w . i m g . o r g / i n d e x _ p r o j e c t s . h t m l
Outline Phase에서상세히안내하고있습니다.

[For More Information] 국제 IMS 프로그램에대한보다상세한내용은홈페이지h t t p : / / w w w . i m s . o r g에서, 국내 IMS 활동상황은한국측 지
역사무국홈페이지 h t t p : / / i m s . k i t e c h . r e . k r에서안내하고있으니많은이용바랍니다. 한국I M S사무국은새로운프로젝트소식과 I M S관련소식지
를무료로제공하고있습니다. 관심있는분들은저희사무국으로연락주시기바랍니다. 연락처: 0 4 1 - 5 8 9 8 - 2 2 6 , 2 9 2

국제 IMS 프로젝트구성을위해서는최소3개국이참여해

야한다는원칙이있다. 이지면은프로젝트의컨소시엄구성

을목적으로국제공동연구수행파트너를찾고있는프로젝

트를소개하기위해마련되었다. 창간호를시작으로파트너

를찾고있는국제IMS 프로젝트의프로젝트명과간략한설

명에더하여U R L을소개하고홍보할예정이다. 동프로젝트

에관한질문이나추가정보를필요로할경우한국I M S사무

국으로연락하면된다.


